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I FR. 1,496, 935 Insulating material based on crush- 
II est connu que les j ed soft or hard foam waste, comprises 30 r 70.% foam 
SCS constituent des ma}.' waste, 10-40% cellulose fibres or synthetic staple 
fibfes "and 3-30% re sinou s binder; the material 
may be made into paper on a machine and gives 
very supple elastic sheets that~are thermal and. 
acoustic insulators. 18.10.66 as PV 80365 
(8.12.65 Germ, as G. 45391) GESSNER & CO., 
G.m.b.H. (6.10.67) E 04 b / D 21 h 
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qu'on les utilise actucl 
T isolation dc bat i men L' 
voirs. Les mousses act 
quecs dans la plupart 
latex synthetiques ou 



resines synthetiques comme, par exem^cTle^Yyrcne" 
ct les polyesters. En depit de leurs bonnes proprie- 
tes d'isolation, les mousses dures qui sqnt en par- 
• ticulier utilisees dans Tindustric du batimcnt pre- 
scntent l'inconvenicnt d'etre peu flexiblcs ct peu 
clastiques cn compression et, par consequent, de ne 
" pas pouvoir etrc posecs sans protection mecanique 
: supplemcntaire. 

Le but dc 1'invention est de realiser une matiere 
: . isolante a base de mousse, qui ne presente pas ces 
inconvenients et qui soit superieure par ses. pro- 
- prietes mecaniques aux mousses comparables deja 
conaucs. Par ailleurs, 1'invention a egalcment pour 
objet un procede permettant unc fabrication eco- 
. nomiquc dc cettc nouvelle matiere isolante. 
• /. La matiere isolante a base de mousse suivant 
. \ 1'invention se caracterisc par la composition ap- 
proximative suivanle : 
■J-\' 30 a 70 % en poids de dechets de mousse dure, 
10 a 40 % cn poids de fibres de cellulosiqucs, • 
- 3 a 30 % cn poids de liant resincux, 

: .'■ les fibres cellulosiqucs pouvant etre evcntuellcmcnt 
... rcmplacees parliellcmcnt par des fibres discontinues 
synthetiques et la mousse dure broyee pouvant etrc 
. rcmplacec parliellcmcnt par une - mousse mollc 
broyee. Les dechets de mousse dure pcuvent pro* 
venir dc thcrmoplastes ou dc thcrmo-durcissahlcs. 
S : Par excmplc, il est possible d'utiliscr des dechets 
de mousses dures composees de polystyrene, dc 
■ v- polyester, de resines urec-formaldchyde, dc. resines 

\ 7 210656 7 O '.' y'/ : 



, on pout uliliscr des 
.dc ci/ou au sulfate, 
rcmplaccr unc parttc, 
% cn poids, par des 
ics,. cn particulier des 
"hhres cic poiyainiuca ci/ uu polyesters. 

Suivant une autre caractcristique dc Pinvention, 
on utilise avantagcuscment comme liant resincux, 
une resine melamine, un latex auto-vulcanisant ct/ 
ou un latex vulcanisable ; dans le premier cas, la 
fraction representee par le liant resincux, e'est-a- 
dirc par la resine melamine, est infericurc a 5 % 
en poids. 

Finalement, la matiere isolante suivant 1'inven- 
tion peu t encore contenir une fraction dc 5 a 20 % 
en poids d'une mousse molle broyee, en particulier 
d'unc mousse molle de polyester ou de polyethcr. 

Le procede suivant 1'invention pour, la fabrica- 
tion de la matiere isolante deftnic ci-dessus est 
caracterise en ce que, dans une premiere phase, 
on melange des dechets broyes de mousse dure ct 
evcntuellement de mousse molle dans une cuve de 
melangeur avec des fibres cellulosiqucs qui oni ete 
prealablcment battues dans un apparcil connu sous 
le nom de « Hollander » ou dans une pile a affincr, 
on ajoutc ensuite le liant resincux a la pulpe 
aqueuse de fibres avec agitation et, enfin, on regie 
le pH du melange sur 4,5 apres qu'oi, dans unc 
dcuxiemc phase, aprcs achevement de la coagula- 
tion du liant resincux, on soumct le melange aqucux 
aux operations habituclles dc la fabrication du 
papier dans unc machine a papier. 
' Suivant une autre caracteristiquc du procede sui- 
vant 1'invention, le reglagc du pH du melange 
aqucux de mousse, dc fibres et dc liant peut s'cf- 
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focliicr par 'addition d'unc' solution'- d'alun; par* 
aillcurs, on pent njoulcr au melange aqucux de 
mousse, de fibres cl de liant, un cmulsifiant ou un , 
moui liant, dans une q nan tile represenlanl 1 a 5 % 
cn poids d u melange sec. - 

Lcs matieres isolanlcs a base de mousse suivant 
rinvention presentent une grandc flexibilite ainsi 
qu'unc bonne isolation thcrmique et acoustiquc. 
Lcs proprielcs mecaniqucs dc ces produ its sont suf- 
fisannnent bonnes pour pcrmcttre dc lcs poser sans 
autres precautions sur des surfaces irreguliercs ou 
courbes. Contraircmcnt aux plaques dc mousses du- 
res deja conuues, les matieres isolantes suivant rin- 
vention, presentees cn panncaux ou fcuillcs, pcu- 
vent etrc pliecs a 180" sans qu'il se produisc des 
deteriorations mecaniqucs, dc plis permancnts ni de 
ruptures. Par excmplc, la maticre isolantc suivant 
Tinvention prcscntc une elasticite de rebondisse- 
iiient et une resistance a la* dechirure, notablement 
.moil leu res que celles des panncaux de mousse dure 
deja connus. Par cxemple, la resistance a la decbi- 
rure d'une bandc-eprouvette de 15 mm de lar- 
gcur et de 2,5 mm d'epaisseur est dc 2 a 4 kg, 
suivant la composition, pour la matiere isolantc sui- 
vant Tinvention landis que la resistance a la dechi- 
rure d'une eprouvettc de memes dimensions cn 
mousse de polystyrene n'est pratiquemcnt pas me- 
surablc en raison de la faiblc resistance mccani- 
quc de eclte matiere. 

! La realisation des nouvelles matieres suivant 
Tinvention ouvre done un nouveau domaine d'uti- 
li sat ion utile pour les dechets de mousse dure et, 
par aillcurs, apportc une matiere qui est tres supe- 
rieurc par scs prop rictes mecaniqucs aux matieres 
compara!)lcs. En outre, il convient de souligner le 
fait que la matiere suivant Tinvention peut etre 
utilisee aussi bicn doublee de feuilles de matiere 
plastique que sans aucun traitement supplementaire, 
comme isolant therm ique capable d'absorber les 
sons, sa surface pouvant de plus rccevoir des im- 
pressions supcrficicllcs ou cn creux. 

Suivant une autre caracteristique de Tinvention, 
la matiere isolantc suivant Tinvention peut egale- 
mcnt etrc fabriquco en continu sous la forme dc 
panncaux ou dc feuilles sur une machine a papier 
a partir d*une liqueur aqueusc. Pour ccla, il n'est 
pas ncccssairc d'apportcr des modifications techni- 
ques aux machines a toile filtrantc longuc telles que 
celles qu'on utilise pour la fabrication du papier, 
dc sorle que cc procede est tres economiquc. On 
procede de la fa con suivantc : 

Dans une cuvc de melangcur, on melange des 
dechets de mousses dures avee dc la cellulose a 
fibres longues qui a etc prealablemcnt battue dans- 
un Hollander ou une pile a af finer. Ensuilc, on 
ajoute a la suspension dc fibres une resine mela- 
mine ou iin latex. Lc choix du liant s'cflcctuc cxclu- 
sivomcnt en fonction de Tutilisation envisagec poiir 



la iuariere isolantc a fahriquor. Dans le cas ou Ton 
ne desire y Irouver an clinch proprietc elastique par- 
ticulierc, la liaison pent etrc assuree par une resine 
melaminc. Si Ton cxige du produit final des qua- 
lites elastiqucs particulicrcs, on ajoute dans la cuvc 
de melangcur un latex synthelique ou naturel ct on 
abaisse Ic j)H du melange a 4,5 par addition d'alun 
et il se produit alors une precipitation du lalcx sur 
lcs fibres dc la suspension. On peut reconnaitre que 
la precipitation du latex est tei mince par le fait 
que le liquidc qui elait precedemment trouble ct 
lailcux devicnt limpide. 

Apres achevemcnt dc la coagulation, on pent com- 
mence r le travail sur la machine a papier. Pour 
ccla, on doit principalcmcnt proccder avec une 
densite de matiere dc 1 a 2 %. Lc collate du 
liant resincux sur lcs fibres ou cylindrcs de sccbagc 
de la machine peut etrc evite par addition d'emul- 
si fin tits au melange dc depart. Par aillcurs, il con- 
vient de f aire. en sorte de ne pas exceder, sur lc 
cylindre-de secbagc dc la machine, ccrtaincs tem- 
peratures determiners qui dependent dans chaquc 
cas de la nature des dechets dc mousse dure em- 
ployes ct qui, par cxemple, est de 110 °C dans le 
cas des dechets.de mousses dures dc polystyrene. 
En efTet, si la temperature ex cede ce niveau, on 
peut s'attendre a unc contraction dc la mousse. La 
solidite du produit final est modifiee a pen pres 
proportion ncllemcnt par la modification, e'est-a- 
dire par Taccroisscmcnt de la proportion de fibres 
dans la matiere isolante.- Comme fibres, on peut 
principalcmcnt utiliser des fibres de cellulose aussi 
bien que des fibres synthetiques, ma is, pour des 
raisons de prix dc revient, il est preferable d'uti- 
liser un melange dc ccs fibres. La proportion de 
dechets dc mousse -dure broyee dans lc produit 
final pourrait theoriquemcnt etrc superieure a 
70 % .en poids mais.ces proportions sont prejudi- 
ciablcs du fait que lc feutragc est majivais, de 
sorte que Ton peut plus garantir une bonne resis- 
tance de la maticre au pliage. 

Comme liant resincux, on pcu,* utiliser cn prin- 
cipe deux possibilites pour un produit final de 
grandc qualite. On utilise un liant a base dc latex, 
dc preference dans une . proportion atteignant 10 
a 25 % en poids du produit final. En rcmplace- 
mcnt, on peut toutcfois utiliser des agents dc rcn- 
forccmcnt a Telat humide, deja connus anlcrieu- 
rcment (resincs melamines). Dans cc cas, la qiian- 
tite dc liant incorpore n'cxccdc jamais 5 c /o en 
poids. 

Dans la suite, on donnera quelques cxcmplcs 
d'execution dc Tinvention. Toutcs lcs indications de 
pourccntages doivent elre considerees comme des 
proportions cn poids. *.*■■• 
- Example i. — On a realise un panneau ■ isolant 
avec un melange de la composition suivantc . / 
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60 - c /o de deehets tic mousse rlc polystyrene 
! : broyes, 

; \ ' 35 % dc cellulose a la soude, 
4 % dc resinc melamine, 

• I % dc mouillant (sulfate d'alcool gras). 

. On broyc les dechcts tic mousse dans un Hol- 

- lander et on les melange avee les autrcs consti- 
: tuanls clans unc pile a affincr. Le melange est cn- 

suite travaillc sur unc machine a toile filtrantc 
' longue telle- que cclles ulilisccs hahitucllcment clans 
;' : la fabrication du papier, dans des conditions ana- 

- logucs a cclles qui sor*t egalcmcnt adoptees habi- 
;:; lucllcment dans la fabrication du papier. La tcmpe- 

• raturc du cylindre dc sechage est maintcnue au- 
. dessous dc 110 °C. 

. ■ Example 2. — En partant d'un melange dc la 
. composition suivahte : 

.50 % dc dechcts dc mousse de polystyren? 
broyes, 

' 25 % dc cellulose a la soudc, 

• 24 % dc latex autovulcanisant, 

1 % d'emulsifiant, 
on a produit unc fcuille dc matierc isolante dc la 
fa con decrite a 1'cxemplc L 

Example 3. — En partant d'un melange de la 
composition suivantc : 

45 % dc dechcts dc mousse de polystyrene 

• broyes, 

v; 25 % de cellulose a la soude, 

• •: ■ 10 % dc fibres dc polyamide coupees a 6 mm, 
.: 20 % dc latex autovulcanisant, 

V* on a produit unc'feuillc dc matierc isolante pour 
" jaqucllc on a . procede comme. decrit a 1'exemplc 1. 

Excmple [4..— En partant d'un melange de la 
y compbsitioh suivantc :. . . . 

\W '50\%>- dc ' dechcts . dc 'mousse de ■ : polystyrene. 

V broyes, > ' . .. ';. 

30 %.dc cellulose" au sulfate,- . 
:p< V ;20 : % dc.iatcx vulcanisable, . . 
?^;pfca\ produU^ madere isolante de. la 

- Vfagon decrite a rcxcmple 1. 

Excmple 5. — En partant d'un melange dc la 
'■i composition suivante : 

60 % de mousse dure dc*ph&id^J^ 
f broyec, " ; - 
'; 20 % dc cellulose a la soude blanchie, 
. • 20 % dc latex autoyujeanisant, 
V; on a produit unc fcuiUe~llc^ matiere isolante pour 
; v laquclle on a procede comme a 1'exemple 1. 

V Naturcllcmcnt, on peut egalement ajouter des 
; - emulsifiants aux melanges suivant les exemples 3 

V--;a s. ./ . . .;' * - . • ; 

yl'-y. ' ' ■ -v ' ' V resume ■ • _ v • ' 

L'invcntion a pour objet : 
' 1° Unc matierc isolante a base de matiere cellu- 



_ • [1.496.935] 
lairc ou mousse caractcri^cc par la composition 
approximative suivantc : 

30 a 70 % en poids dc dechcts dc mousse dure 
broyes, 

10 a 4-0 % en poids dc fibres ccllulosiqucs, 
3 a 30 cn poids dc liant resincux, 
la cellulose pouvant etrc evcnluellcment rcmplaccc 
partiellcmcnt par des fibres synlhctiques disconti- 
nues et la mousse dure broyec pouvant etrc even- 
iucllemcnt rcmplaccc partiellcmcnt par unc mousse 
molle broyec. 

2° Des formes de realisation dc la matierc iso- 
lante suivant 1°, presentant les particularites sui- 
vantcs, considerecs separement ou en combinai- 
sons : 

a. Les dechcts dc mousses durcs proviennent dc 
thcrmoplastes ou dc thcrmodurcissablcs, dc prefe- 
rence d'une mousse dc polystyrene, dc polyester, 
d'une resinc uree-formaldehyde ou phcnoliquc, cl'imc 
resinc epoxy, ou d'une rcsinc dc polyurethanc ou 

. dc silicone; 

b. On utilise, comme fibres cellulosiqucs, des fi- 
bres de cellulose a la soude ct/ou des fibres dc 
cellulose au sulfate; 

■ c. La matiere conticnt unc proportion de 5 a 
20 % en poids de fibres synthciiqucs discontinues, 
en particulicr de fibres dc polyamidcs et/ou de 
fibres de polyesters; 

d. On utilise, comme liant resincux, unc resinc 
melamine, un latex autovulcanisant ct/ou un latex 
vulcanisajjlc; 

e. Dans le cas ou le liant est une rcsinc mela- 
mine, la proportion de resine melamine est infe- 
ricurca 5 % en poids; 

/. La matierc isolante conticnt une proportion de 
5 a 20 % en poids d'une mousse molle broyce, 
en particulier d'une mousse molle de polyester ou 
de polyethcr. ■ • 

3° Un procede de fabrication de la matiere iso- 
lante suivant 1° ou 2°, caracterise en cc que, dans 
une premiere phase, on melange des dechcts de 
mousses durcs et evcntucllemcnt de mousses mollcs 
broyes, dans une cuve de melangcur avee des 
fibres cellulosiques et eventucllcmcnt des fibres syn- 
thetiqucs discontinues qui ont ete prealablcment 
battues dans un Hollander ou unc pile a affincr, 
ensuite, on ajoutc le liant resineux avee agitation 
a la suspension aqueuse de fibres et enfin on 
regie le pH du melange sur 4,5, apres quoi, dans 
une deuxieme phase, apres achevemcnt de la coagu- 
lation du liant resineux, on soumct le melange 
aqueux aux operations habituellcs pour la fabrica- 
tion du papier sur une machine a papier. 
. 4° Des modes dc mise cn ccuvre du procede 
•suivant 3°, presentant les particularites suivantcs, 
considerecs separement ou en combinaisons : 

a. On regie le pH du melange aqueux dc mousse, 
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; : - dc. fibres ct dc liant rcsincux par addition d\mc 
* . solution d'alun; 

i. On ajoute au melange aqucux dc mousse dc 



fibres et dc liant resineux, un emulsifiant ou un 
mouillant (a raison dc 1 a 4 % cn poids du 
melange sec) . 



Soci£t6 dite : GESSNER & Co. G.m.d.H. 
*■ Par procuration ; 
Cabinet Brot 
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Pour la vente des fascicules, addresser a HMPniMEHre National'e. 27. rue de la Convention. Paris (15«). . 



